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5P JSP Systems — mehr als
Automatisierungstechnik!!

e Steuerungstechnik

— Antriebstechnik

* Regleroptimierung

» Positionieroptimierung

* Optimierung von Horizontal- und Vertikalbewegungen fiihren zu optimierter Auslastung
— Regelungstechnik

« Selbstoptimierende Software-PID-Regler garantieren konstante Badtemperaturen (+/- 0,2°C in Badern;
+/- 0,4°C bei Trocknern)

» Dynamische Positionierregler garantieren eine optimierte Positionierung von +/- 1-2mm

— Positioniersysteme
* Nockensysteme
» Lasersysteme
e Codiersystem (WCS Pepperl&Fuchs)
* Drehgebersysteme
e Seilzuggebersysteme

— Fernwartung
e Onlineverbindung zur SPS
e Onlineverbindung zu den Visualisierungssystemen

* Onlineverbindungen ermdglichen eine schnelle Fehlerdiagnose und eine minimale Stillstandszeit bei
Stérungen

e Onlineverbindungen ermdglichen kostenginstige Programméanderungen
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e Software

— Leitsysteme
« Leitrechner zur Verwaltung und Uberwachung
e Bedienterminals zur Bedienung und Steuerung
» Bidirektionale Kommunikation mit Gber- und beigeordneten Anlagen, Anlagenkomponenten oder BDE-

Systemen
— Visualisierungen
« WinCC
«  WiInCC Flex
e TIAPortal
e ProTool PRO
« WinStudio

* Intouch (Wonderware)
— SPS-Steuerungen
* Simatic S5
« Simatic S7 (S7-300; S7-400; S7-1200)
* VIPA Speed7
— Der Turbo der SPS-Steuerungen
— 10 mal schneller als herkbmmliche S7-Steuerungen

— Vol Simatic-kompatibel
— MPI, Profibus, Ethernet on board

* Bosch Win-SPS

e Beckhoff TwinCat Soft-PLC

* Beckhoff S2000

* Weitere Hersteller auf Anfrage

* Bussysteme
— Profibus
— Profinet
— EtherCAT
— Lightbus
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 Planung und Realisierung

— Schaltanlagen und steuerungstechnische Gesamtkonzepte
* Planung mit modernsten CAD-Systemen (EPLAN+ WS-CAD)
e Detalillierte und VDE-konforme Schaltplane
» Kabelplane
* Klemmenplane
* \Verteilerplane
* Aufbaupléane
* Leistungsbedarfsberechnung
— Altanlagenmodernisierung
« Ersetzen von alten Steuerungssystemen
* Optimierung der Anlagentechnik zur optimalen Auslastung der Anlage (Kapazitatserh6hung)
e Optimieren der Antriebstechnik
* Optimieren der Sicherheitstechnik (BG ZH1/62)

* Optimale Planung und Vorbereitung garantieren eine kurze Umrustzeit
— Teilweise Umbauten wahrend dem laufenden Betrieb
— Vorsimulation der Software
— Teach-IN-Funktion zur optimalen Positionserfassung

— Anlagen- und Verfahrenstechnik
* Berechnen von Heizleistungen
« Berechnen von Fahrkapazitaten
* Optimierung der Anlagentechnik zur optimalen Auslastung der Anlage (Kapazitatserh6hung)
e Optimieren der Antriebstechnik
* Optimieren der Sicherheitstechnik (BG ZH1/62)
* Optimale Planung und Vorbereitung garantieren eine kurze Umrustzeit
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« Spezialgebiete
— Trommeldrehiiberwachungen

» Eigenentwicklung, zum Patent angemeldet, Gebrauchsmusterschutz erteilt
— Kontaktlose Uberpriifung der Motorenstroms
— Qualitative Auswertung der physikalischen Eigenschaften in einem Microcontroller
— Ausgabe Uber potentialfreien Kontakt
— Justierbare, zulassige Unsymmetrie
— Interner Fehlerspeicher
— Analogausgang zur Anzeige des Motorenstroms
— Serielle Schnittstelle
— Inbetriebnahmesoftware

— Handlervertrag RGB Heythekker (Gleichrichtersysteme, Netzteile getaktet und Th-gestellt)
» Kompetenzcenter fiur Suddeutschland
* Vertrieb, Support und Service der RGB-Produkte
— Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Prifgeraten
* lonischer Kontaminationstester zur Erfassung von ionischen Verunreinigungen auf Leiterplatten
+ Lotwaage zur Uberpriifung der Lotfahigkeit von Bauteilen und Halbzeugen
» Kontaktierungsuberwachung fur Bandgalvaniken
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Referenzen (Auszug)

R-Coating, Rumanien
MSA-GmbH, Germany
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» Fur diese und weitere Kunden haben wir realisiert und geliefert

—  Zink-Trommel-Automaten
» Elektroplanung
» Software
» Schaltanlagen
» Positioniersysteme
* Gleichrichter
* PC-System
—  Zink-Gestell-Automaten
« S.o

—  Kupfer-Nickel-Zinn-Silber-Chrom-Automaten
e S.o.

— Nickel-Trommel-Automaten
e S.o.

— Kombianlagen Trommel-Gestell
e S.o.

— Phosphatieranlagen
« S.o

— Brinieranlagen
« S.o

— Entgratungsanlagen
« S.o

— Chemisch Nickel-Automaten
* Anodischer Wannenschutz
*  Gleichrichter
» Positioniersysteme
» Elektroplanung
e Software
» Schaltanlagen
* PC-System



J? SYSTEMS

— Hartverchromungen
¢ Elektroplanung
e Software
¢ PC-System
e Bedienterminals
e Schaltanlagen

— Bandgalvaniken
¢ Elektroplanung
e Software
e PC-System
¢ Vernetzung mit Untergewerken
e Zentrales Leitsystem

—  Priflinien fir Bimetallschalter
¢ Elektroplanung

*«  Software
* Antriebstechnik
¢ PC-System

— Mess- Prifstationen fur Hallsensoren
* Elektroplanung
e  Software
¢ Antriebstechnik
¢ Sicherheitstechnik
e PC-System
—  Grol3-Temperofen
¢ Elektroplanung

*«  Software
* Sicherheitstechnik
e PC-System

— Verpackungsmaschinen
e Software
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— Abwasseranlagen
» Elektroplanung
» Software
* PC-System
* Bedienterminals
» Schaltanlagen

— Werkzeug-Beizanlagen
» Elektroplanung
»  Software
* PC-System
* Bedienterminals
» Schaltanlagen

—  Extrudersteuerungen
» Elektroplanung
» Software
* Antriebstechnik
* PC-System

» Schaltanlagen

— Rohrgalvanisier und Rohrlétanlagen (Durchlauf)
» Elektroplanung

e Software
* Antriebstechnik
* PC-System

» Schaltanlagen

— Anlagenmontagen und Umbauten
» Elektromontagen nach VDE 0100/0113

— Und viele weitere Losungen im Sondermaschinen- und Anlagenbau
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» Anlagenkomplettidsungen
— Abwasseranlagen
— Recyclinganlagen
— Retardationsanlagen
— Kreislaufwasseranlagen
— VE-Anlagen
— Beizanlagen VJL TECHNOLOGIES [PTY) LTD
— Galvanoanlagen
— Eloxalanlagen

Zusammen mit unserem Kooperationspartner, der Fa. VJL Technologies, bieten
wir Komplettldsungen aus einer Hand. Jahrelange Erfahrung in allen Bereichen
der Galvanotechnik und eine enge Zusammenarbeit mit namhaften
Chemielieferanten sichern optimale Anlagenkonzeptionen zu, die individuelle
Losungen je nach Kundenanforderungen ermoglichen. Standige
Weiterentwicklungen der Verfahrenstechnik im eigenen Versuchslabor
garantieren Losungen, die sich weit abheben von den markttblichen Standards!
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Erfahrung und Know-How:

JSP Systems greift auf eine Uber 20-jahrige Erfahrung im Bereich der Galvanotechnik und im Anlagenbau zuriick.
In dieser Zeit wurde die Steuerungstechnik und die Software standig weiter entwickelt und den marktspezifischen
Anforderungen angepasst.

Softwarepflegevertrdge garantieren, dass die Kundensoftware immer auf dem aktuell leistungsfahigsten Stand
gehalten wird.

Auch JSP Systems investiert intern viel. Auch hier werden die verwendeten Softwaretools immer auf dem
aktuellsten Stand gehalten.

Als eine Selbstverstandlichkeit betrachten wir, dass unsere Mitarbeiter durch Schulungen ihr Fachwissen vertiefen
und neue Erkenntnisse zu gewinnen kdnnen.

Fir uns selbstverstandlich, aber leider nicht marktublich, sind die entsprechenden Schulungen unseres Personals
durch Fachpersonal der BG. So sind unsere Mitarbeiter nachweislich unterwiesene Fachkréafte gemafld BGV A03.

In die Sicherheitstechnik der Steuerungen werden nicht nur die geltenden VDE und BG-Richtlinien umgesetzt,
sondern zusatzlich, was auch leider nicht tiblich ist, die Richtlinien der BG ZH 1/62 beriicksichtigt. Uber diese
Richtlinien sind leider die wenigsten informiert. Jedoch handelt es sich um besondere Vorschriften, was die
Sicherheit von galvanotechnischen Beschickungseinrichtungen angeht.

Es gehdrt zu unserem Service, den Kunden diese Richtlinienbroschire zur Verfiigung zu stellen.
Ebenso ist es fiir uns selbstverstandlich, fir unsere Kunden einen 7/24- Service anzubieten. Kostenlos.

Dass wir uns dartber hinaus standig mit Lésungen von den alltdglichen Problemen der Anlagentechnik unserer
Kunden auseinander setzen, zeigt auch die Entwicklung unseres Drehuberwachungsgerates, das nun mit sehr viel
Erfolg in Anlagen eingesetzt wird, die den hdchsten Qualitdtsanforderungen der Automotive-Zulieferer
entsprechen muissen.

Wir sind kein Unternehmen, das nur ausfuhrt. Wir denken mit. Wir gestalten mit. Wir optimieren mit. Wir bieten
Lésungen, wo andere langst kapitulieren.

Ein Kunde ist fur uns eine Verpflichtung, ein Partner. Durch unsere weit verzweigten Geschéftsbeziehungen und
Tatigkeitsbereiche konnen wir auch in Bereichen weiter helfen, die nicht direkt unser Aufgabengebiet umfassen.
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Nachfolgend ein kleiner Auszug aus unseren Projekten in
Verbindung mit Anlagen- und Visualisierungsbildern

Chromatieranlage fur Aluminiumprofile
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Zink-Trommel-Automat
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Rohrbeschichtungsanlage,
Hubei Jingda, China
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Zink-Nickel-Automat
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Chemisch Nickel-Automat



g/ =, TV

SYSTEMS SRS < I

Zink-Trommel-Automat
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Beizanlage, Spanien
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Bandgalvanik
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il SIMATIC WinCC flexible Runtime

,\/ o] [13.10.2009 17:21:33 Gesamtubersichtsbild
JS')SYSTEMS EI * |] ‘ mit allen

Behandlungskomponen-
ten. Die Untermentis
Login Ubersicht Keller | Pufferbehalter | Charge 1 | Charge 2 Entschlammung | Nachbehandlung | Konzentrate | werden tber die

Taskleiste angewahlt
‘ Abwasserbehandlung

oder per Mouse-Klick,

indem man den
BKM gewlinschten Bereich

lLELh ‘ T

I alkrnilch FHM Bisulfr MNaOH Hcl x
—— H
— ! | Tl ]

Puffer saure Konzentrate

7
:&: = :&: Schlammabsetzbehslter
Puffer Crf + - frei Puffer Crf+ - haltig
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Endkontrolle
)
Kanal < ——— Schiussaustauscher

Filterpresse
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Charge 2
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Abwasseranalge



ISP

SYSTEMS

[} SIMATIC WinCC flexible Runtime

1St = .

Login | Ubersicht | Keller | Pufferbehalter | Charge 1 | Charge 2

]13.10.2009 17:11:39

EXIT]

Entschlammung | Nachbehandlung | Konzentrate

| Chargenbehandliung 1

Entschlammung

Bisulfit Kalkmilch

h-Wert Chargenbehandlung 1
W & ey w

DatumyUhreeit =

u]

Chargenbehandiung 1

|Na|:hriihrzeit

|Behandlungss:hritt IST

|Behandlungsschritt SOLL |DnsiErung Ansiuern j

Start Stop Step + Step -~ |

Klarwasserbehilter ‘

PH-Werte Archiv

Einschaltungen

Abwasseranalge

Ubersicht Charge 1
In diesem Ubersichtshbild
sind alle Komponenten
der Chargenbehandlung
1 abgebildet. Samtliche
Aggregate kénnen in
Hand- oder Automatik-
Mode betrieben werden.
Das Niveau wird als
Balkendiagramm und als
%-Wert angezeigt. PH-
Wert und Redox-Wert
kénnen in Form von
analogen Anzeigen und
als Trendkurven-
Diagramm dargestellt
werden. Bei allen
Aggregaten wir der
Betriebszustand durch
entsprechenden
Farbumschlag
dargestellt. Die aktuellen
Behandlungsschritte
werden im Klartext
dargestellt. Mittels
Vorwabhltasten kdnnen
Behandlungsblocke
wiederholt oder
Ubersprungen werden.
Selbstverstandlich sind
die Einzelfunktionen
Passwort geschutzt!
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| Pufferbehélter | Charge 1 | Charge 2

‘13. 10.2009 17:18:57

Login | Ubersicht | Keller i Entschlammung | Nachbehandlung | Konzentrate |

Charge 1+2 =

X | Entschlammung

Filterpresse

Klarwasserbehalter

Einschaltungen

Entschlammung
In diesem Ubersichtshbild
sind alle Komponenten der
Entschlammung
abgebildet. Samtliche
Aggregate kénnen in Hand-
oder Automatik-Mode
betrieben werden. Bei allen
Aggregaten wir der
Betriebszustand durch
entsprechenden
Farbumschlag dargestellt.
Einzelfunktionen werden
mittels Einblendung der
Bedienfenster angesteuert
Selbstverstandlich sind die
Einzelfunktionen Passwort
geschutzt!

Abwasseranalge




ISP

SYSTEMS

Iﬁ: SIMATIC WinCC flexible Runtime

ISP = "

Keller | Pufferbehalter I Charge 1 | Charge 2

113. 10.2009 17:20:28

Entschlammung | MNachbehandlung | Konzentrate |

Login | Ubersicht

| Nachbehandilung

ph-wert Endkontrolle
@A FdF

Obergrenze ph ,m
Untergrenze ph ,m
Istwert ph ,m

Endkontrolle |

[Selektiv Tauscher 1] Kiesfilter

[selektiv Tauscher 2|

ph-Wert Nachbehandiung

PH Endkontrolle

PH-Werte

|

Puffer Crb+-frei

Endreinigung Klarwasserbehilter

Ubersicht

Endreinigung
In diesem Ubersichtsbild
sind alle Komponenten
der Endreinigung
abgebildet. Samtliche
Aggregate kénnen in
Hand- oder Automatik-
Mode betrieben werden.
PH-Werte kénnen in
Form von analogen
Anzeigen und als
Trendkurven- Diagramm
dargestellt werden. Bei
allen Aggregaten wir der
Betriebszustand durch
entsprechenden
Farbumschlag
dargestellt.
Selbstversténdlich sind
die Einzelfunktionen
Passwort geschutzt!

Abwasseranalge
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| Anlagenibersicht
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Ubersicht
Anlage mit
allen
Warentragern,
Fahrwagen
und
Quertransport.
Hilfefenster
und Betriebs-
zustand der
Anlage

or Duertransgat B n i 1 oo 2 sttion.

Kupfer-Nickel-Zinn-Silber-
Chrom-Automat

’v D
9 SYSTEMS GHEH E

07.06.2009 17:48:57
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Beladebild mit
Artikelauswahl und
Statusanzeigen der
Gleichrichter,
Restzeitanzeigen der
Aktivbader und
abgelaufene
Amperestunden
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Kupfer-Nickel-Zinn-Silber-
Chrom-Automat

Ubersichtsbild
Dosierpumpen:
Handbetrieb mit
Laufzeitvorgabe
zum Auslitern.
Sollamperestunden
und Dosiermengen-
vorgabe. Manuelle
und automatische
Dosierung mdglich.
Individueller
Abgleich fur
unterschiedliche
Pumpentypen

QSYSTEMS GMBH

07.06.2009 17:58:55

Stationsubersicht mit
Temperaturanzeigen,
Statusanzeigen der
Stationsaggregate
und deren Vorwahl-
maoglichkeit. Eingabe
der
Warentrdgernummer.
Einschaltung von
Heizung, Pumpen
und Gleichrichter.
Statusabhangige
Farbumschlage.
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g h’ml“ Gleicl'_1richte_r- _

) = Ubersichtsbild mit
Kurvendiagramm
far Strom und
Spannung.
Handbetrieb (Daten
vom Eingabefeld)
und
Automatikbetrieb
(Daten vom
Trager), Aufruf des
Langzeittrends.
Anzeige der
Gesamt-AH-Summe
fur diese Station,
AH fur den
aktuellen Trager,
Haltestromvorgabe

FSYSTEMS GMBH

Iv é} 07.06.2009 17:51:38
9 SYSTEMS GMEH I 2] Temperatur-

Ubersichtsbild mit
Kurvendiagramm
fur Soll- und
Isttemperatur.
Vorgabe fir
Aufheizzeit und
Nachtabsenk-
temperatur.
Vorwahl fir
Wochenuhrmodus.
Aufruf des
Langzeittrends.
Vorgabe fir
Maximal- und
Minimaltemperatur.
Bei Uber- oder
Unterschreitung
wird Alarm
generiert

Kuper-Nickel-Zinn-Silber-
Chrom-Automat
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L AP 57 ok ] | ot e
| Gleichrichter-Skalierung

[errmpornrg Gieicwichier Pevoe. ([ T oo Gloididiter Pos.os El OoE=a
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I JE Gleichrichter-

Istdaten der
Gleichrichter werden
hier eingegeben. Im
Falle eines
Austauschs bei
Defekt kann hier
einfach
umkonfiguriert
werden. Alle Skalen
Soll- und

Istwertberechnungen
werden dann
automatisch
angepasst
Iv ﬂ |07.06.2000 18:00:46
b P N i Einschaltung der
) Nebenaggregate
Anlage | Belade Triger | Tauchoeiten |Dm|n1nn9ﬂ|| Gleichrichter Heinmngen Wocheruhr | Gleichrichterdaten | Wle absaugung
Hauptwasserventil

Kupfer-Nickel-Zinn-Silber-
Chrom-Automat

i Vorlaufzeit fmin]

A

Hengtwanserventl]

\I’orwndll Dretaahl

oder Seitenkanal-
verdichter. Vorwabhl
der
Absaugdrehzahl
und Vorlaufzeit,
um die Halle bei
Produktionsbeginn
dampffrei zu haben
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I Wochenuhr
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Wochenuhrbild
Die Zeiten fur den
Arbeitsbeginn und
das Arbeitsende
werden
vorgegeben. Die
Einschaltzeiten
werden auf Grund
der Aufheizdauer
aus dem
Temperaturbild
berechnet.
Wochentagvor-
wahlen erlauben
das einfache
Ausklammern von
Feiertagen
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07.06.2009 17:54:28

anlage  |Pos.57 Trockner <] Betode Triger

Helzmgen | Wocheruiw | Gleichrichtordaten

Kupfer-Nickel-Zinn-Silber-
Chrom-Automat

Uhrzeit  Dotum  |Zustand

mduw-| [EEEEEEEEEREERY [ 11 o Ubezcit fir Suchbereich

Meldearchiv

Im Meldearchiv
kénnen gezielt
Fehlermeldungen
gesucht werden. Mit
Filterfunktionen
lassen sich so einfach
Ruckschlusse auf
Stoérungen wahrend
dem Betrieb ziehen
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Servicebild

In diesem Bild sind
verschiedene tiber
Userebene verriegelte
Servicefunktionen
hinterlegt. Eine
Besonderheit ist der
Aufruf des Schalplans
als PDF-File. So kdnnen
Servicetechniker rasch
Fehler finden und
beheben. Uber die
Suchfunktionen im PDF-
File ist man in der Lage,
direkt nach
Symbolnamen zu
suchen, die auch im
Meldeprotokoll
angezeigt werden. So
ist ein
Motorschutzschalter in
Sekunden gefunden.
Papier geht verloren.
Auf dem PC ist der Plan
immer zur Verfligung

Kupfer-Nickel-Zinn-Silber-
Chrom-Automat
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Programmablauf im Automatikbetrieb
Beispiel CuNiSnAgCr-Automat

Im Automatikbetrieb sind alle sinnvollen Verfahrensvarianten zueinander frei kombinierbar. Bei
der im Vorfeld gezeigten CuNiSnAgCr-Anlage ergeben sich daraus tiber 460.000 mégliche
Varianten. Selbstverstandlich unabhangig von Expositionszeiten in Aktivbadern, Sollstromstérken
Tauchzeiten in Spulen und Abtropfzeiten. Diese sind natrlich zuséatzlich individuell vorwahlbar.
Die Anlage fahrt die Warentrager in Abhangigkeit von Anlagenbelegung und abgelaufenen
Badzeiten und Priorisierungen. Die Anlage kann auch einen einzelnen Trager behandeln, ohne
.Leerfahrten“ zu machen.

Alle relevanten Behandlungsdaten (Chargennummer, Behandlungsreihenfolge, Liegezeiten,
Temperaturen, Stromstarken, etc.) werden in CSV-Dateien gespeichert und kdnnen spéater
ausgewertet werden (SQL-Datenbank, JSP Systems-Tool).

Die Artikel werden zuvor in einer SQL-Datenbank angelegt und vom Bediener tiber die Nummer
abgerufen. Dies kann durch manuelle Eingabe oder durch Barcodescanner erfolgen.

Je nach Anlagentyp kdnnen nun Uber Stickzahlen oder Gewicht die Strome und Amperestunden
berechnet werden. Der Bediener gibt den Trager frei und die Anlage transportiert ihn gemalf den
vorgegebenen und berechneten Daten individuell durch die Bader.

Bei jeder Freigabe wird eine eigene Chargennummer kreiert, so dal3 die Behandlungsdaten spater
immer wieder reproduzierbar zugeordnet werden kdnnen.

Die standige Uberwachung der Parameter garantiert eine maximale Transparenz des
Fertigungsablaufs.



